TECHNICKE PODKLADY K ZADAVACIi DOKUMENTACI PRO PROJEKT

»1echnologické vybaveni COV pro elektrotechnicky a

strojirensky prumysl«

reg. €.: CZ.1.13/4.2.00/36.01281



1.1 Zdkladni informace o zadavateli

INTEGROVANA STREDNi SKOLA NOVA PAKA

Mgr. Zbynék Hruska

feditel

PFispévkova organizace ztizend Uzemnim samospravnym celkem
(Kralovéhradeckym krajem)

15055663

Neni platcem DPH

Kumburska 846, 50931 Nova Paka

Severovychod

Kralovéhradecky

tel.: 493 723 727; 493 723 576, e-mail: issnp@issnp.cz, www.issnp.cz

Pavel Jodas, zastupce reditele

Email: jodas@issnp.cz, tel.: + 420 732 336 372

Predmétem zadani je nakup uvedenych strojl pro dovybaveni u¢eben praktické vychovy:

- hloubicka s pfislusenstvim

- soustruznické centrum pro vyuku — 2 ks
- frézka na tisténé stroje

- souprava pro SMT technologii

- bruska s pfislusenstvim

Tyto stroje budou pouZivany kvyuce odbornych predmétl oborll nastrojard, elektrikafll a mechanikd

elektronika.

1.1.1 ELEKTROEROZIVNi MINI HLOUBICKA S PRiISLUSENSTVIM

Nejmensi hloubic¢ka na trhu vhodnd pro vyrobu malych forem pro liti a lisovani a néastrojd pro Sperkarskou a

biZzuterni vyrobu. Uplatnéni nachazi ve vyvojovych a prototypovych dilndch a v opravarskych provozech pro

odstranovani zalomeného naradi. Je vhodna i pro vyuku v odbornych ucilistich. Pro svou zakladni funkci

potfebuje upnuti na jiném stroji napt. vrtacce, frézce. Hloubicka bude doplnéna vhodnym pfislusenstvim, aby

byla schopna pracovat samostatné jako plnohodnotna hloubicka.
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Obrazek 1 Priklady instalace mini hloubicky
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Popis zafizeni
Zafizeni v zakladnim provedeni mize byt upnuto do vietene rliznych konvencnich obrabécich strojd, napf.
frézek, vrtacek, radidlek atd. Tim mulze vyuZit pohybovych rozsaht jednotlivych os zékladnich strojd. Zakladni
vybaveni hloubicky:

- zékladni jednotka s klestinou priiméru 10 mm

- generator

- nadrz na dielektrikum
Toto zakladni provedeni bude obohaceno nasledujicim pfrislusenstvim, které ze zakladni jednotky vytvofi

plnohodnotnou klasickou hloubicku:
- upinaci deska a vyplachovaci stil s odtokovou hadici pro dielektrikum
- specidlni permanentni magneticky drzak pro upnuti na zakladni stroj
- elektricky magneticky stojan se zvétSenym posuvem

- silny magneticky drzak s ru¢nim posuvem v ose Z, kterym se pfipevni hloubi¢ka na rozmérny

obrobek do mista, kde je potieba vyhloubit poZzadovany tvar
- triosy kfizovy stll (stojan)
- zakladni upinaci deska

- vyrovnavaci drzak elektrod, kterym Ize elektrodu vyrovnat v horizontalnim i vertikalnim sméru
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- generator 30A
Technicka data:
Max. vysunuti vietene — 60 mm
Max. vysunuti elektrody — 10 mm
Max. pracovni proud — 15A
Dielektrikum —90 |

Obrazek 2 Podoba hloubicky s pfislusenstvim v podobé instalované k frézce a jeji priblizné rozméry
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Obrazek 3 Priklady pouziti mini-hloubicky
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Obrazek 4 Hloubici jednotka s pfFislusenstvim
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V cené stroje bude uvedeni do provozu v ISS Nova Paka, $koleni, doprava na misto instalace, zakladni vybaveni.

1.1.2 SOUSTRUZNICKE CENTRUM PRO VYUKU TECHNOLOGIE OBRABENiI, PROGRAMOVANI NC
STROJU S PRISLUSENSTVIM

Soustruznické centrum pro vyuku technologie obrdbéni, programovani NC strojl, umozZnujici pouZiti vice

fidicich systéma.

Obrazek 5 Priklad soustruznického centra
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PoZadovana zakladni technicka data:

Max. obézny prliimér nad loZzem

Délka mezi hroty

Rozjezdy os X/Z

Max. primeér obrobku ve skli¢idle

Max. délka soustruzeni s konikem
Pfikon motoru vietena

Rozsah otacek vietena

Posuvovy systém

Pfesnost polohovani osy X dle VDI 3441
Presnost polohovani osy Z dle VDI 3441
Rychloposuv v osdch Xa Z

Pocet poloh nastrojového revolveru
Napajeci napéti/jisténi

Rozméry (SxHxV)

Hmotnost stroje

Standardni vybaveni stroje

max. 150 mm

max. 350 mm

max. 48/236 mm
max. prameér 60 mm
max. 250 mm

max. 1 kW

cca 120 — 4000 ot/min
krokové motory

max. 0,006 mm

max. 0,008 mm

max. 2 m/min

max. 8

do 230V/12A

cca 900 x 800 x 500 mm
do 100 kg

- moznost aplikovat vice Fidicich systémuU na jednom stroji

- kompletni zakrytovani pracovniho prostoru s prosklenymi priihledy zachytavajici trisky

- USB vstupni/vystupni konektor
- bezpecénostni zafizeni dle CE

- propojovaci kabel stroj - fidici pocitac
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1.1.3 FREZKA NA TISTENE SPOJE S PRISLUSENSTViM

Frézka se zvySenou presnosti a rychlosti, umozZnujici automatické poddavani nastroji s automatickou funkci
fizeni Sitky frézované cesty. Soucasti by méla byt moznost optické kontroly provedenych praci. Soucasti frézky

by mélo byt i zafizeni pro automatické nandseni pajeci pasty pro SMD.

Obrazek 6 Priklad frézky na tiSténé spoje
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Frézka by méla umozZnit pouZiti 2,5 — dimenzionalniho obrabéného materidlu. Méla by umozZnit vrtani
testovacich adaptérd. Frézka musi umoZnit automatickou vyménu nastroji v prlibéhu vyroby a také
automatické nastaveni Sirky frézovani. Dale by méla poskytnout preddefinované funkce hloubky penetrace a

zajistit konzistentni rozchod frézovani.

Technické specifikace:

Velikost a rozvrzeni plochy (X/Y/Z) do 250 mm x 350 mm x 35/22 mm
Rozliseni (X / Y) do 0,5 um (0,02 mil)

Zména nastrojl automaticky, vice pozic

Uprava frézovaci $itky automaticky

Upnuti nastroje do 3,175 mm (1/8 "), automaticky drzak
Rozméry (Sx v x H x D) do 700 mm x 600 x 900 mm

Vaha cca 60 kg

Podminky napajeni 220V, 50 Hz, 600 W

Stlaceny vzduch 4 bary

1.1.4 SOUPRAVA PRO SMT TECHNOLOGII

Vsestrané opravarenské pracovisté je urceno pro opravy SMD soucastek véetné BGA, CBGA, CCGA CSP, QFN,
MLF, PGA, atd. SlouZi pro opravy vyrobk( ve stfednich a velkych elektronickych servisech, v GSM a jinych
radiovych systémech, pro opravy PDA a jinych ocitacl, zafizeni LAN a dalSich elektronickych zafizeni. Pomoci
vhodnych doplrik(, které budou soucasti pofizeni této soupravy lze provést opravy i ndro¢nych aplikaci. Sestava
bude obsahovat programovatelny spodni a horni predehrev a chladici ventilator. Cely proces je mozno fidit PC.

Na sestavé je mozné i provadét reballing BGA.
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Obrazek 7 Priklad opravarenského pracovisté pro SMT technologie

Specifikace:

Vykon horniho infracerveného zatice: cca 200 W
Vykon dolniho télesa (predehtevu): cca 600 W
Napajeni: cca 230V/50Hz

Maximalni velikost zakladu: 350 mm x 450 mm
Vaha: do 14 kg

Rozméry: cca 350x450x360 mm

Pouziti:
- Flexibilni pouZiti pro opravy rliznych druhdl soucastek (jako SMD, BGA,CBGA,CCGA,CSP,QFN, PGA atd)
- Doporuceno pro vSechny plastové soucastky, konektory, patice.
- Umoznuje kompletni proces - predehfati, odsati, re-flow, ochlazeni.
- IR ohtev bez vlivu na okolni soucéastky.
- Externi citlivy teplotni senzor zajistuje kontrolu okam?Zité teploty v misté pajeni.
- Vhodné pro naroéné technologie a pro jednoduchou a snadnou vyménu 10.

- Propojenis PC pres USB rozhrani.

K opravarenskému pracovisti bude potizeno nasledujici pFislusenstvi:
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- antistaticka digitalni pajeci stanice (vykon cca 70 W, teplotni rozsah 200 - 480 °C)

- pajeci termoklesté pro paralelni pohyb hrotd umoZriuje snadné vytaZzeni ¢ipti SMD a plochych pouzder
azdo 25 mm

- pajeci hrot pro pajeci stanici

- tavidlo v lahvi¢ce

- pajeci gel

- bezolovnatd pajecd pasta

- ruéni davkovac tavidla

- apod.

1.1.5 BRUSKA FREZ

Mala bruska umoznujici brouseni gravirovacich fréz. Na jedno upnuti frézy by méla umoznit nabrousit jak

feznou hranu, tak velikost $picky. Uhel brouseni musi umoznit plynule nastavit od 0° aZ do 90°.

Obrazek 8 Priklad brusky fréz
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Technické udaje
velikost stroje: cca 500 x 400 x 350 mm

hmotnost: cca 15 kg

Prislusenstvi brusky by mélo zahrnovat:
- upinacde fréz: od 2 az do 8 mm
- diamantovy brusny kotouc na CC frézy

- korundovy hrubovaci brusny kotou¢ na HSS frézy
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- korundovy finiSovaci brusny kotou¢ na HSS frézy
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